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CE UYGUNLUK BEYANI

Uretici: FAAC S.p.A.
Adresi: Via Calari, 10 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIA
Beyanname: Mod. 770 N isletme mekanizmasinin

2006/42/EC Direktifinin hikimleri uyarinca bir makineye entegre edilmek
icin veya bir makine Uretmek igin diger makineler ile birlestiriimek icin
Uretilmis oldugunu

asagidaki diger EEC direktiflerinin temel givenlik sartlarina uygun
oldugunu beyan eder:

2006/95/EC Algak Gerilim Direktifi
2004/108/EC Elektromanyetik Uyumluluk Direktifi

Ayricamakinenin entegre edilecegiveya pargasi olacagi makine, belirlenene
veya bunun 2006/42/EEC Direktifi ve sonraki degisikliklerinin sartlarina
uygunlugu beyan edilene kadar makinenin hizmete alinmasinin yasak
oldugunu beyan eder.

Bolonya, 01 Ocak 2013

Murahhas Aza

K A. Marcellan %2 M J

Talimatin okunmasi igin notlar
Uriiniin kurulmasina baglamadan énce, bu kurma kilavuzunu tamamen okuyun.
A semboli, kisilerin glivenligi ve otomasyon sisteminin saglamligi icin dnemli notlari vurgular.
=5 sembold, Urinun islemesine veya 6zelliklerine iliskin notlar Gzerine dikkati ceker.
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Uriinlerimizden birini tercih etmis oldugunuz igin tesekkir ederiz. FAAC  [Model 770 N 230V | 24V
S.p.A., kullaniminiz igin s6z konusu uriinden gerekli tim performansi
elde edeceginizden emindir. TUm Urtinlerimiz, otomasyon sektorindeki
yillarin birikiminin meyvesidir.
Kilavuzun ortasinda, kurma i¢in tim resimleri kapsayan, 4 KURMA
cikarilabilir bir ek gerceklestirilmigtir.

1. UYGULAYICI ICIN ONEMLI NOTLAR A Maksimum kullanim egrisi

Egri, res.4, 230V~ motorlar igin kullanim sikligina (F) gére maksimum
kullanim suresini (T) belirlemeyi saglar.
lyi islemeyi garanti etmek igin, egrinin altindaki alanda islem gérmek
gerekir.
Egri, 20°C'lik bir sicaklikta elde edilmistir. Dogrudan giines
yansimasina maruziyet, kullanim sikliginin %20'ye kadar
azalmasina neden olabilir.

Tastyici kabin boyutlari (mm) Bakin res.3

@ Degerler, laboratuvar testlerinden elde edilmistir.

+ [sletme mekanizmasinin kurulumuna baslamadan énce, isbu kilavuzu
tamamen okuyun.

« Kilavuzu, gelecekte danismak igin saklayin.

» Dogru isleme ve beyan edilmis teknik 6zellikler, sadece FAAC S.p.A.
glvenlik mekanizmalari ve aksesuarlari ile bu kilavuzda belirtilen
bilgilere uyularak elde edilir.

» Mekanik bir friksiyon mekanizmasinin bulunmamasi, ayarlanabilir bir

elektronik friksiyon mekanizmasi ile donatiimis bir kumanda kontrol KULLANIM SIKLIGININ HESAPLANMASI
Unitesinin kullaniimasini gerektirir.
» Otomasyon sistemi, arag girisini kontrol etmek i¢in tasarlanmis ve Ta+Tc
Uretilmistir. Her tarll diger farkli kullanimdan kaginin. %F= x100
« [sletme mekanizmasi, acil durum gilizergahlari (kagis yollar) lizerinde Ta+Tc+Tp+Ti
kurulmus bahge giris kapilarini veya glvenlik gikislarini hareket Ta = Agma siiresi
ettirmek igin kullanilamaz. Tc = Kapama siiresi
» Bahce giris kapisi hareket halinde oldugunda gegmeyin. Tp = Mola siresi

* Motorize edilecek kanada, yaya gegisi igin bir kapinin entegre Ti = Komple bir devir ve digeri arasinda mola siresi

edilmis olmasi halinde, acik kapi ile bahge giris kapisinin iglemesini 4.1 ELEKTRiKLl DUZENLEMELER (STANDART TESIS)

engelleyecek sekilde kapinin Gzerine bir glivenlik salterinin eklenmesi .
Resim 5 referans olarak alinarak:

zorunludur.
« Bu kilavuzda agikga belirtiimeyenlerin timii yasaktir. Poz Tanim Adet ve Kablo kes.
I 230 V~ 4x1.5mm?
2. KOMPONENTLERIN TANIMI Rediktorli mot
©  |Reduktorlt motor 24V= | 2 x Tabloya bakin
Res.1 referans olarak alinarak — —
® Kumanda kontrol (nitesi 3x1 5mm? @
Poz Tanim (tesis besleme) ‘ E
@® _|Taslyici kabin ® |TX Fotoseller 2x0.5mm? °
@ |Isletme mekanizmasi 4x0.5mm? 2
® |Bahge giris kapisi destek braketi @  |RX Fotoseller 2x0.5mm?(BUS) §
@ |110° manevra levye mekanizmasi (® |Anahtarl selektér 2x0.5mm? R
(® |140° manevra levye mekanizmasi (opsiyonel) ® |Flagor 2x1.5mm? %
® |Cozme mekanizmast = Kablolarin hizmete alinmasi igin, uygun rijit ve/veya esnek borular i
@ Kapak. _ kullanin. g
Drenaj deligi s 230V~ besleme kablolarini, diistik gerilimli kablolardan ayirin. )
® |Kablo gegis delikleri L. E
Yaglama deligi 24V MOTOR K-ABLOLARl KESITI =
L . isletme mekanizmasi - kart mesafesi :g
3. TEKNIK OZELLIKLER 15 m’ye kadar |15 mile 25 m arasi| 25 mile 35 m arasi o
Model 770 N 230V 24V lletkenler 2.5 mm? 4 mm? 6 mme?
Tesis beslemesi 230V~ 50Hz kesiti
Motor beslemesi 2500:'/; 24V= 4.2 ON KONTROLLER
o || - Mekomk yem almarie N 12664 e EN 12605 ormar
Kondansator (uF) 12.5 / uygun o )
Emil e (W 380 20 2. Kanatlarin, otomasyon sistemi igin uygun yapisi.
Mmll( e_n gugt( I)( (Nm) 0 50 3. Res. 6 baglamindaki gibi, kanadin alt kenari ile zemin arasi minimum
aksimum tork (Nm
mesafe.
Nominal tork (Nm) 220 200 4. Kanatlar igin mekanik stoplarin mevcudiyeti.
Agilma agisi (%) L 5. Sadece Ust mentesenin mevcudiyetini kontrol edin.
(kit ile 140 ve 180) Yapinin durumu, otomasyon sisteminin giivenligini ve
Acisal hiz (°/s.) 6 | 6 A giivenilirligini dogrudan etkiler.
f . 3.5(110%) - 3 (180°) - 2.5 Otomasyon sisteminin kurulmasindan énce, bahge giris kapisi
Kanat mak 1 ’
analEhS NI D os ) (140°) lizerinde olasi ¢ilingirlik miidahalelerini gergeklestirin.
Kanat max. agirhigr _ _Bakin res.2 4.3 TASIYICI KABININ KURULMASI
Kullanim tipi ve s_'k"g' S3 %30 | %100 1. Res. 7 ve 8 baglaminda belirtilen boyutlara gére kabinin yénini
Koruma derecesi IP 67 belirleyin
_Giirﬁltii dB(A)V -~ <70 2. Tasiyici kabinin konumlandiriimasi igin bir kuyu agin, res.9.
Isleme sicaklig: (°C) 1-20 +55 i Toprak tipine gére kuyunun boyutlarini degistirin (res.9
Isletme 125 baglamindaki boyutlar, kuyunun minimum boyutlarina iliskindir).
Agirlik mekanizmasi (kg) 3. Res.10 baglaminda belirtildigi gibi kabini konumlandirin.
_ Kabin (kg) 15,3 4. Besleme kablolarinin gegisi igin esnek bir kilif veya rijit bir boru
Isletme mekanizmasinin boyutlari (mm) 362 x 153 H 127 konumlandirin, res.11 ref.(D.
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5. Yagmur suyunun drenaji igin bir boru konumlandirin, res.11 ref. 2.
6. Kabini diiz 6run.

4.4 KANADIN KURULMASI

1. Res.12 baglaminda belirtildigi gibi, kanadin tutma braketini
gercgeklestirin.

2. Rotasyon eksenine gére kanadin pozisyonunu belirleyin.

Res. 13 ve 14 baglaminda belirtildidi gibi tutma braketini kapatin.

4. Kanadin tutma braketini, kanadin destek braketine kaynaklayin,
res.15.

5. Tum pargalari res.16 baglaminda belirtildigi gibi birlestirin.

6. Rotasyon pimi ve bilyeyi gres ile 6zenli sekilde yaglayin.

A Cozme mekanizmasini greslemeyin.

7. Kanadi konumlandirin ve Ust menteseyi sabitleyin.

8. Dogru konumlanmayi kontrol etmek icin kanadi manuel olarak
hareket ettirin.

9. Bir helezon vida ile kanadi tutma braketine sabitleyin, res.17.

A Kanadi, tutma braketine kaynaklamayin.

4.5 REDUKTORLU MOTORUN KURULMASI

1. Hareket ettirme icin 6zel kolu ref.a kullanarak, res. 18 baglaminda
belirtildigi gibi kabinin icine redlktorli motoru konumlandirin. ref. (.
Redliktérlti motorun dogru konumlandirilmasi igin resim 19
baglamina bakin. Her haliikarda red(iktérlii motorun transmisyon
mili, bahge giris kapisinin agilma y6nline ters tarafta bulunmalidir.
2. Reduktorli motoru, tedarik dahilindeki rondela ve somunlar ile
sabitleyin.
3. Transmisyon levyelerini, Res.20 baglaminda belirtildigi gibi monte edin.
I=8 Levyelerin pimlerini gresleyin.
180° plakanin (opsiyonel) dislileri yaglama gerektirmez.
4. Olasi Opsiyonel aksesuarlari monte edin, “Aksesuarlar” paragrafina
bakin.

4.6 ELEKTRIK BAGLANTILARI

1.  Motorun besleme kablosunu, dnceden diizenlenmis borunun igine
gegirin.

2. Elektrikli kontrol Unitesinin talimatlarinda belirtilenleri uygulayarak,
s6z konusu kontrol Unitesi ile baglantilari gergeklestirin.

I Motor kablosunun uzatilmasinin gerekmesi halinde, tasiyici
kabinin iginde IP 67 veya (zeri koruma dereceli buat kutulari
6ngoriin.

= “Elektrikli diizenlemeler” paragrafinda belirtilenler uyarinca, uygun
kesitli, disariya sabit bir déseme igin uygun kabloyu kullanin.

3. Kaplama kapagini yerlestirin, res.21 ref. (2.

4. Taslyici kabinin kapagini kapatin, res.21 ref. .

5. Kapagl, tedarik dahilindeki iki vida ile vidalayin.

5

. ISLETMEYE ALMA

Kumanda donanimini, gereksinimleriniz dogrultusunda programlayin.
Otomasyon sisteminin dogru isledigini kontrol edin.

Guvenlik mekanizmalarinin dogru isledigini kontrol edin.

Bu kilavuzun ortasindaki bakim dokiimantasyonunu doldurun ve
nihai kullaniciya teslim edin.

Nihai kullaniciy1, otomasyon sisteminin dogru islemesi hakkinda egitin.
6. Kilavuzun ortasinda bulunan “Kullanici kilavuzu’nu nihai kullaniciya
teslim edin.

6. MANUEL iSLEME

Gerilimi kesmek igin tesisin basindaki diferansiyel saltere midahale
edin.

Kilidin kaplama kapagini agin, res.22 ref. 1)

Anahtari takin ve durana kadar gevirin, res. 22 ref.()

Cozme levyesini agin, res.22 ref. 3

Kanadi manuel olarak hareket ettirin, res. 22 ref.@

Cozme levyesini pozisyona geri getirin.

. NORMAL iSLEMENIN YENIDEN DUZENLENMESI

Gerilimi kesmek igin tesisin basindaki diferansiyel saltere mudahale edin.
C6zme mekanizmasinin kavramasina kadar kanadi manuel olarak

hareket ettirin, res.23 ref. .
3. Cozme levyesini stand by pozisyonuna getirin res.23 ref. 2.
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4. Anahtari durana kadar gevirin, res.23 ref. 3.

5. Koruma bashgini kapatin, res.23 ref. @.

6. Kanadin manuel olarak hareket edemeyeceginden emin olun.

7. Sistemi besleyin ve otomasyon sisteminin dogru isledigini kontrol
etmek igin birkag devir gergeklestirin.

8. KULLANILABILIR AKSESUARLAR

Mekanik stoplar
Mekanik stoplar, kanadin mekanik stoplarinin yerini almak igin
tasarlanmistir (res.24).
Stoplarin montaiji icin ilgili talimatlara bakin.
[@ Mekanik stoplar, 180° agilma igin kit ile kullanilamazlar.

180° kiti
Bu kit ile kanadin 180°'ye kadar rotasyonunu elde etmek mimkuindir
(res.25).

Bu kitin kullanimi ile kabinin igindeki mekanik stoplari kullanmak

mdmkiin degildir.
Kitin montaji igin ilgili talimatlara bakin.

140° kiti
Bu kit ile kanadin 140°'ye kadar rotasyonunu elde etmek mumkundir
(res.26)

Temel kutusunun igindeki mekanik stoplarin kullanimi ile kanadin
rotasyonu ~120° ile sinirlidir.

Kitin montaji icin ilgili talimatlara bakin.

Enkoder

Enkoder, otomasyon sisteminin normal islemesini 6nleyen olasi engellerin
algilanmasi igin kullanilir (res.27 180° kiti ile birlikte kurma 6rnegi).
Enkoderin montaiji icin ilgili talimatlara bakin.

Manyetik limit sivigi
Bu kitin kullanimt ile, res.28, birlikte kullanilan kontrol kartinin 6zelliklerine
gore, kanatlarin stop noktasini veya yavaslatiimis kismin baslangicini
belirlemek mumkundur.

Manyetik limit sivigi Kkitinin kullanimi, limit siviglerini y6netecek

kapasitedeki bir kumanda kontrol (initesinin kullanimini gerektirir.
A Manyetik limit sivigi, 180° kiti ve enkoder ile birlikte kurulamaz.
Kitin montaji igin ilgili talimatlara bakin.

9. BAKIM

Tesisi, yururlukteki glvenlik kurallari tarafindan 6ngortlmuis oldugu gibi
alti aylik araliklarla kontrol edin.

“Kullanici kilavuzu” dokiimantasyonunun icinde, yapilan midahalelerin
kaydedilmesi igin bir form hazirlanmistir.

10. ONARIMLAR

Her trlt onarim denemesinden kaginin ve nitelikli personele veya FAAC
S.p.A. teknik servis merkezlerine bagvurun.

11. OZEL UYGULAMALAR

Ozel uygulamalar éngérilmemistir, bu kilavuzda agiklanmayanlarin
tuma yasaktir.
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Uriinlerimizden birini tercih etmis oldugunuz icin tesekkiir ederiz.
FAAC S.p.A. kullaniminiz igin s6z konusu uriinden gerekli tim
performansi elde edeceginizden emindir. TUm Urunlerimiz, oto-
masyon sektoérindeki yillarin birikiminin meyvesidir.

A Bu talimatlari, gelecekte danismak igin saklayiniz.

GENEL GUVENLIK KURALLARI

Kanatlar hareket halinde oldugunda gecmeyin.

2. Kanatlarin etki alaninda durmayin.

3. Radyo kumanda veya diger impuls vericileri ¢ocuklarin
erisemeyecekleri yerlerde tutun.

4. Cocuklarin otomasyon sistemleri ile oynamalarina izin vermeyin.

5. Otomasyon sistemleri gocuklar, fiziksel veya zihinsel kapasitele-
ri yetersiz veya deneyim sahibi olmayan veya gerekli egitimi
almamis kisiler tarafindan kullanilamaz.

6. Kanatlarin hareketini bilingli sekilde engellemeyin.

7. Dal veya calilarin kanatlarin hareketleriyle etkilesimde
bulunmadiklarindan, denetleyerek emin olun.

8. Isikl sinyal sistemlerini etkin ve iyi gérinir sekilde tutun.

9. Kanatlari, sadece ¢dzdikten sonra manuel olarak hareket ettirin.

10.Ko6tl isleme halinde gegisi saglamak igin kanatlari ¢ézun ve nitelikli
bir teknisyen midahalesi talebinde bulunun.

11.0tomasyon sistemini olusturan komponentler lizerinde herhangi
bir tadilat yapmayin.

12.Yururlikteki glivenlik ydonetmelikleri tarafindan 6ngérilmus oldugu

gibi, alti aylk araliklarla bakim mudahaleleri talebinde bulunun.

ISLEME TANIMLAMASI

770 N otomasyon sistemi, 6zel tasiyici bir kabin igine yerlestiriimis
tersinemez tip elektromekanik rediktorlt bir motordan meydana
gelir. Reduktoérli motor zemine gémme olarak kuruldugundan,
bahge giris kapisinin gérinumund degistirmez.

Stand by pozisyonunda oldugunda, bahge giris kapisinin kanatlari
kapali pozisyondadir.

Bir impuls gonderildiginde kontrol Unitesi, tamamen acgilmaya
kadar kanatlari agmaya baglayan motoru isletmeye alir.

Acilma asamasi sona erdikten sonra, otomatik bir isleme lojigi
secilmis olmasi halinde kontrol Unitesi, mola siresinin sayimina
baslar. Dlizenlenmis mola suresi gectikten sonra kontrol tnitesi,
bahge giris kapisinin kapanmasini kumanda eder.

—

kanatlarin agilma asamasi sona erdikten sonra, kanatlarin
kapatilmasini saglamak icin bir impuls géndermek gerekir.
Bahce giris kapisinin ve kurulmus tim aksesuarlarin islemesini
ayrintili olarak 6grenmek icin uygulayici teknisyene danisin.

MANUEL iSLEME

1. Gerilimi kesmekigin tesisin basindaki diferansiyel salter Gizerinde
mudahalede bulunun.

Kilidin kaplama kapagini agin, ref. 1.

Anahtari takin ve durana kadar gevirin, ref. 2.

Cozme levyesini agin, ref. 3.

Kanadi manuel olarak hareket ettirin, ref. 4.

Cbdzme levyesini pozisyona geri getirin.

770N 2
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NORMAL iSLEMENIN YENIDEN DUZENLENMESI

1. Gerilimi kesmek igin tesisin basindaki diferansiyel salter tizerinde
mudahalede bulunun.

C6zme mekanizmasinin kavramasina kadar kanadi manuel olarak

hareket ettirin, ref. ).

2. Cozme levyesini stand by pozisyonuna getirin ref. 2).

3. Anahtari durana kadar cevirin, ref. 3.

4. Koruma basligini kapatin, ref. @.

5. Kanadin manuel olarak hareket edemeyeceginden emin olun.

6. Sistemi besleyin ve otomasyon sisteminin dogru isledigini kontrol
etmek icin birkag devir gercgeklestirin.

BAKIM

Tesisin, yurirlikteki glvenlik kurallari tarafindan 6ngérilmus oldugu
gibi alti ayhk araliklarla kontrol edilmesini saglayin.

Bu dokiimantasyonun iginde, midahalelerin kaydi igin bir form
dizenlenmistir; bunun tim kisimlarinin doldurulmus oldugundan
emin olun.

ONARIM

Her tlrll onarim denemesinden kaginin ve nitelikli personele veya
FAAC S.p.A. teknik servis merkezilerine basvurun.

OZEL UYGULAMALAR
Ozel uygulamalar éngériilmemistir.

732615 - Rev.A
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fSEDE - HEADQUARTERS

FAAC S.p.A.

N

Via Calari, 10
40069 Zola Predosa (BO) - ITALY

www.faac.it - www.faacgroup.com

ASSISTENZA IN ITALIA
SEDE

Tel. +39 051 61724 - Fax +39 051 758518

MILANO

PADOVA

tel. +39 051 6172501
www.faac.it/ita/assistenza

ROMA

tel +39 02 66011163
filiale.milano@faacgroup.com

TORINO

tel +39 049 8700541
filiale.padova@faacgroup.com

FIRENZE

tel +39 06 41206137
filiale.roma@faacgroup.com

tel +39 011 6813997
filiale.torino@faacgroup.com

tel. +39 055 301194
filiale.firenze@faacgroup.com

Salzburg, Austria

tel. +43 662 8533950
www.faac.at

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 56796645
faactm.info@faacgroup.com

Freilassing, Germany

tel. +49 8654 49810
www.faac.de

FAAC TUBULAR MOTORS
tel. +49 30 5679 6645
faactm.info@faacgroup.com

SUBSIDIARIES
AUSTRIA GERMANY BENELUX
FAAC GMBH FAAC GMBH FAAC BENELUX NV/SA

Brugge, Belgium

tel. +32 50 320202
www.faacbenelux.com

FAAC TUBULAR MOTORS
Schaapweg 30

NL-6063 BA Vlodrop, Netherlands

Homebush — Sydney, Australia
tel. +61 2 87565644
www.faac.com.au

CHINA

Noida — Delhi, India
tel. +91 120 3934100/4199
www.faacindia.com

NORDIC REGIONS

www.faac.at www.faac.de tel. +31 475 406014
faactm.info@faacgroup.com
www.faacbenelux.com

AUSTRALIA INDIA SWITZERLAND

FAAC AUSTRALIA PTY LTD FAAC INDIA PVT. LTD FAAC AG

Altdorf, Switzerland
tel. +41 41 8713440
www.faac.ch

POLAND

FAAC SHANGHAI
Shanghai, China
tel. +86 21 68182970

FAAC NORDIC AB
Perstorp, Sweden
tel. +46 435 779500

FAAC POLSKA SP.ZO.0O
Warszawa, Poland
tel. +48 22 8141422

www.faacgroup.cn www.faac.se www.faac.pl

UNITED KINGDOM SPAIN RUSSIA

FAAC UK LTD. F.A.A.C. SA FAAC RUSSIALLC
Basingstoke - Hampshire, UK San Sebastian de los Reyes. Moscow, Russia

tel. +44 1256 318100 Madrid, Spain tel. +7 495 646 24 29

Saint Priest - Lyon, France

tel. +33 4 72218700

www.faac.fr

FAAC FRANCE - AGENCE PARIS
Massy - Paris, France

tel. +33 1 69191620

www.faac.fr

FAAC FRANCE - DEPARTEMENT
VOLETS

Saint Denis de Pile - Bordeaux, France
tel. +33 5 57551890

fax +33 5 57742970

www.faac.fr

Jacksonville, FL - U.S.A.

tel. +1 904 4488952
www.faacusa.com

FAAC INTERNATIONAL INC
Fullerton, California - U.S.A.
tel. +1 714 446 9800
www.faacusa.com

www.faac.co.uk tel. +34 91 6613112 www.faac.ru
www.faac.es
FRANCE U.S.A. MIDDLE EAST
FAAC FRANCE FAAC INTERNATIONAL INC FAAC MIDDLE EAST BRANCH

Dubai Silicon Oasis free zone
tel. +971 4 372 4190
www.faac.ae

TURKEY

FAAC OTOMATIK GECIS SISTEMLERI
SAN. VE TiC. LTD. STI.
Caglayan, Kagithane, istanbul (Turkey)

tel.+90 (0)212 — 3431311
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